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1. Identyfikacja nosnika narzedzi

Rysunek 1. Umiejscowienie tabliczki znamionowej

-Fach’

SZ ul. Klesowa 62, 16-100 Sokétka, Poland
a tel.: +48 (85) 711 98 40-45, fax: +48 (85) 711 90 65

€20*167/2013*XXXXX*00 Nosnik narzedzi

_|

METAL-FACH SP. Z 0.0. M

SUMUOIOOOHSSKOOOI Symbol Nacisk na zaczep kN
10800 kg
A-0: 2000 k VIN |SUMU01000HSSK0001|
=U: g

A-1: 8800 kg c €

www.metalfach.com.pl

Rysunek 2. Tabliczka znamionowa

Dane identyfikacyjne nosnika narzedzi znajdziecie na tabliczce znamionowej
umieszczonej na ramie gtbwnej z prawej strony.

Zanotujcie typ i numer seryjny waszego agregatu. Podawajcie ten
numer przy kazdorazowym kontakcie ze sprzedawcs.

2. Przechowywanie

Maszyne nalezy przechowywaé w pozycji roztozonej. W czasie przerw w eksploatacji
agregat przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb postronnych i zwierzat.

Przed dtugotrwatym przechowywaniem agregat nalezy oczysci¢, usungc¢ stwierdzone
usterki. Zabezpieczy¢ przed wptywem warunkéw atmosferycznych. Agregat przechowywaé
w stanie roztozonym na réwnej utwardzonej nawierzchni.

Gwarancja nie obejmuje uszkodzen wynikajgcych z niewtasciwego przechowywania
maszyny.
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3. Czynnosci serwisowe

UWAGA

UWAGA!

Czynnosci kontrolne dotyczg nosnika narzedzi i maszyn
podigczonych do nosnika. Uzywa¢ tylko czesci zamiennych
zalecanych przez producenta.

OSTRZEZENIE

OSTRZEZENIE!

Czynnosci serwisowe przeprowadzac¢, gdy maszyna znajduje sie
w pozycji roztozonej. Dokonywanie czynnosci serwisowych w pozycji
transportowej moze doprowadzi¢ do niekontrolowanego roztozenia
sie agregatu wskutek czego moze dojs¢ do uszkodzenia ciata bgdz
Smierci.

3.1. Czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe podczas pierwszego uruchomienia.

Tabela 1. Czynnosci serwisowe - pierwsze uruchomienie

Kontrolowany

podzespét Czynnos¢é
Kota i Nakretki két dokrecié zgodnie z tabelg momentow dokrecania.
ogumienie Sprawdzi¢ cisnienie w oponach.
Po’f_aczenla Sruby i nakretki dokrecié zgodnie z tabelg momentéw dokrecania.
gwintowane
Elemen_ty . Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed
zabezpieczen ; . .
niekontrolowanych roztozeniem sie maszyny.
transportowych
Uktad s x e .
Sprawdzi¢ poprawnosé¢ dziatania uktadu hamulcowego.
hamulcowy
Uktad Sprawdzi¢ poprawnos$¢ dziatania uktadu hydraulicznego. W razie

hydrauliczny

wystgpienia przeciekow w miejscach potgczen dokreci¢ nakretki
przewoddéw hydraulicznych.

3.2. Czynnosci serwisowe przy obstudze codziennegj

W tabeli ponizej opisano czynnosci serwisowe przy obstudze codziennej.

Tabela 2. Czynnosci serwisowe — obstuga codzienna

Kontrolowany

podzespét Czynnos¢é
W przypadku poluzowania sie nakretek kot dokrecic je zgodnie
z instrukcja.

Kota Sprawdzi¢ stan opon pod wzgledem uszkodzen.

i ogumienie Sprawdzi¢ cisnienie w ogumieniu. Wiasciwe cisnienie w ogumieniu
znajduje sie na piktogramie na ramie nosnika oraz na bocznej krawedzi
opony.

Potgczenia Sprawdzi¢ stan potgczen srubowych, w przypadku poluzowania dokrecic¢

gwintowane zgodnie z tabelg momentow dokrecania srub.
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hydrauliczny

Ukfad Sprawdzi¢ stan przewodow i ztgczy hamulcowych. W przypadku
hamulcowy stwierdzenia uszkodzenia wymieni¢ na nowe.
Uktad Sprawdzi¢ stan przewoddw i ztgczy hydraulicznych czy nie ma

uszkodzen i przeciekow. W przypadku stwierdzenia uszkodzenia
wymieni¢ na nowe.

Elemeqty .| Sprawdzi¢ stan blokad i sworzni zabezpieczajgcych przed
zabezpieczen ; . .

niekontrolowanych roztozeniem sie maszyny.
transportowych
Narzedzia Sprawdzi¢ stan i kompletnos¢ narzedzi roboczych. Zuzyte lub
robocze uszkodzone elementy robocze wymieni¢ na nowe.
Zespoty Sprawdzi¢ stan opraw zespotow tozyskowych, w razie potrzeby
tozyskowe wymieni¢ na nowe.

3.3. Cotygodniowe czynnosci serwisowe

Tabela 3. Czynnosci serwisowe

Kontrolowany
podzespot

Czynnos¢

Nakretki kot

Nakretki kot dokreci¢ zgodnie z tabelg momentéw dociggania srub.

gvc\)/ﬁfgvevgl:e Sruby i nakretki dokrecié zgodnie z tabelg momentéw dociggania $rub.
Sprawdzi¢ stan przewodow, elementdw roboczych i sterujgcych ukfadu
Uktad hamulcowego(hamulec pneumatyczny lub hydrauliczny). Przy pomocy
hamulcowy zaworu odwadniajgcego spusci¢ wode znajdujgcg sie w zbiorniku
sprezonego powietrza (uktad pneumatyczny). Sprawdzi¢ stan sruby
naciggowej i linki hamulca postojowego.
Zespoly D.okon.ac': ko_ntroli i smarowania wszystkich zespp’:éw +02y§kowych,
lozyskowe sitownikow i gérnych drgzkoéw tgczgcych. (nosnik narzedzi
w punktach obrotu nie wymaga smarowania).
tacznik Sprawdzi¢ stan tgcznika. W przypadku uszkodzenia wymieni¢ na nowy.

3.4. Smarowanie

UWAGA

Smarowania dokona¢ zgodnie z zaleceniami czestosci smarowan
w zaleznosci od punktu smarowania.

Trwatos¢ i sprawnos¢ agregatu w duzym stopniu zalezy od systematycznego

smarowania.

Do smarowania uzywaj smarow mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys$¢ punkty

smarowania. Smarowanie przeprowadz zgodnie z rys. 3, 4, 5.
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Uzywaé¢ smaru LT-4S-3.

Rysunek 3. Punkty smarowania nosnika narzedzi

Rysunek 4. Punkty smarowania agregat talerzowy
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Punkty smarowania agregat zebowy

Rysunek 5.

3.5. Regulacja uktadu hamulcowego

Regulacje hamulcéw nalezy przeprowadzi¢ gdy:

na skutek zuzywania sie okfadzin szczek hamulcowych, pomiedzy okfadzing,

a bebnem powstaje nadmierny luz i skutecznosc¢ dziatania hamulcéw maleje,

hamulce két hamujg niejednoczesnie i nierébwnomiernie.

luzu mozna dokonaé przy pomocy ciegna popychacza sitownika

Regulacji
hamulcowego lub za pomocag $ruby regulacyjnej na dzwigni

regulacyjne przeprowadzic¢ dla obu két.

Czynnosci

hamulcowe;.

Przy prawidtowo przeprowadzonej regulacji elementoéw ciernych, koto powinno obracaé

sie ptynnie,

bez zacie¢ i wyczuwalnych oporow pochodzgcych z ocierania szczek

hamulcowych o beben. Lekkie tarcie szczek o beben w nowej maszynie lub po wymianie

hamulcéw na nowe jest zjawiskiem normalnym.

ewentualnie wyregulowa¢ hamulec

sprawdzi¢ i

regulacji

Po przeprowadzeniu
postojowy. Regulacja hamulca postojowego polega na regulacji dtugosci linki

taczace;j

dzwignie watka rozpieracza z mechanizmem uruchamiajgcym. Wymagang sume sit

hamujgcych nalezy uzyskac

przy maksymalnej sile na korbie recznej mechanizmu 40 daN

(przy zachowaniu kata prostego utworzonego przez linke i dzwignie watka rozpieracza).

8 u910- KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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3.6. Demontaz i montaz kota

UWAGA!

Zdejmowania i wymiany kot dokonywacC na twardym i réwnym
podtozu. Podnoszenie maszyny na przechylonym terenie moze
spowodowac przewrdcenie sie agregatu. Nigdy nie umieszczac
zadnych przedmiotéw miedzy podnosnikiem a punktem przytozenia
w maszynie. Nigdy nie wchodzi¢ pod maszyne jesli znajduje sie ona
UWAGA na podno$niku!

Przed rozpoczeciem podnoszenia maszyny nalezy wytgczyé silnik ciggnika, zaciggnac
hamulec postojowy ciggnika i nosnika narzedzi. Pod koto ktore pozostaje na ziemi wiozy¢ kliny.
Podnos$nik hydrauliczny podstawia¢ w miejscach przeznaczonych do podnoszenia maszyny,
miejsce przytozenia podnosnika przedstawia rys. 6. Poluzowaé nakretki két o pdt obrotu
przeciwnie do ruchu wskazowek zegara. Podnie$¢ maszyne tak, aby koto nie dotykato
powierzchni ziemi. Odkreci¢ nakretki i zdemontowac koto. Montujgc koto nalezy zwrdci¢ uwage
na prawidlowe osadzenie felgi na bebnie osi. Nakretki kot dokreci¢ kluczem
dynamometrycznym z mementem o wartosci 380 Nm. Opusci¢ maszyne na podtoze
i ponownie sprawdzi¢ dokrecenie kot. Po przejechaniu kilku kilometrow skontrolowac
dokrecenie nakretek kot, w przypadku stwierdzenia luzu dokreci¢ nakretki.
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Punkt przytozenia
podnoénika ’
(Jacking points)

Rysunek 6. Punkt przytozenia podnosnika
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4. Regulacja

4.1. Regulacja gtebokosci pracy i ustawienia pozycji zgrzebet

Ustawienia gtebokosci pracy zgrzebet nalezy dokonaé za pomocg przetyczek
mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami. Natomiast kat
mozna regulowac¢ dolnymi sworzniami mocowania zgrzebet.

Sworzen regulaciji

?g‘?;eob\’éfj Bel | gdrny sworzen

Sworzen regulaciji
kgta pochylenia
belki zgrzebet

Rysunek 7. Regulacja gtebokosci pracy

Gtebokosé roboczg krojéw talerzowych mozna regulowaé trzypunktowym ukfadem
zawieszenia nosnika narzedzi oraz mechaniczng regulacjg watéw. Regulacji watéw nalezy
dokonaé¢ za pomocg przetyczek mocowanych w odpowiednich otworach blachy mocowania
watu, zabezpieczonych zawleczkami (patrz rys.7).

Aby ustawi¢ maksymalng gtebokos¢ pracy nalezy wiozy¢ sworzen w gorny otwor
w blachach mocowania watu. W celu odpowiedniego ustawienia potozenia dolnego sworznia
nalezy unies¢ wat i wtozyé sworzen w odpowiedni otwor. Regulacji mozna dokonaé stajgc na
skraju pola przy wzniesieniu. Opu$ci¢ agregat watem na wzniesienie, spowoduje
to podniesieniu sie watu i umozliwi wiozenie sworznia w odpowiedni otwor dolny. Sworznie
zabezpieczy¢ zawleczkami sprezystymi. (Sworznie zabezpieczajgce muszg by¢ w tych
samych otworach po obu stronach agregatu).

Regulacji dokonywaé¢ przy wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich

zasad bezpieczenstwa. Szczegdlng ostroznos¢ zachowac na elementy moggce przygniesc
stopy lub dtonie.

10 U910 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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4.2. Regulacja glebokosci pracy i docisku watu dogniatajgcego

Ustawienia gtebokosci pracy elementéw roboczych nalezy dokonaé za pomocag
przetyczek mocowanych w odpowiednich otworach stupic, zabezpieczonych zawleczkami.

Rysunek 8. Regulacja gtebokosci pracy kultywatora

Gtebokos¢ roboczg sprezyn kultywatora mozna regulowac trzypunktowym ukfadem
zawieszenia nosnika narzedzi oraz mechaniczng regulacjg pél roboczych.

Aby zwiekszy¢/zmniejszyC gtebokos¢ pracy nalezy kultywator unie$¢ nad podioze
i wyjgc dolne sworznie blokujgce zmiane potozenia pdl roboczych w blachach regulacji
gtebokosci (patrz rys. 8 - A). Nastepnie nalezy opusci¢ kultywator na podtoze, co spowoduje
podniesieniu sie pdl roboczych i umozliwi wtozenie sworznia w odpowiedni otwoér gérny —
nastepnie nalezy unie$¢ kultywator i wiozy¢ dolny sworzeh w odpowiedni otwor regulacyjny
blokujgc pozycje pol roboczych.

Regulacji watow nalezy dokonac¢ za pomocg przetyczek mocowanych w odpowiednich
otworach blachy mocowania watu, zabezpieczonych zawleczkami (patrz rys. 8 - B). Regulacji
mozna dokonaé¢ stajgc na skraju pola przy wzniesieniu. Opusci¢ kultywator watem na
wzniesienie, spowoduje to podniesieniu sie watu i umozliwi wtozenie sworznia w odpowiedni
otwor dolny.

Sworznie zabezpieczy¢é zawleczkami sprezystymi (sworznie zabezpieczajgce muszg
by¢ w tych samych otworach po obu stronach kultywatora). Regulacji dokonywaé przy
wytgczonym silniku ciggnika z zachowaniem wszelkich zasad bezpieczenstwa. Szczegdlng
ostroznos¢ zachowac na elementy moggce przygniesé stopy lub dtonie.

5. Demontaz i kasacja

Nosnik narzedzi zbudowany jest z materialtdbw nie stwarzajgcych zagrozenia dla
Srodowiska naturalnego. Po zakonczeniu okresu uzytkowania, gdy dalsza eksploatacja bedzie
nieuzasadniona nosnik nalezy zdemontowac.

Ze wzgledu na duzg mase elementdow podczas demontazu nalezy korzystac
z urzadzen podnoszgcych np. suwnicy lub wézka widtowego.

Czesci metalowe przekaza¢ na sktad ztomu, a cze$ci z gumy przekazaé do utylizacji
lub miejsca sktadowania tego typu odpaddw. Zuzyty olej z instalacji hydraulicznej nalezy
zgromadzi¢ w szczelnych pojemnikach i przekazaé¢ do utylizaciji.

U910 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 11
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6. Polgczenie z ciggnikiem

Aby prawidtowo i bezpiecznie podtgczy¢ agregat do ciggnika, powinien on znajdowac

sie na twardym i rownym podtozu.

Podigczajgc nosnik narzedzi do ciggnika nalezy wykonaé nastepujgce czynnosci

przedstawione w tabeli ponizej.

Za pomocg korby (1) stopy podporowe;j
ustawi¢ odpowiednig wysokos¢ oka
zaczepowego (2) umozliwiajgca
bezproblemowe sprzegniecie

z zaczepem ciggnika (3).

Cofnij ciggnik na odlegto$¢ umozliwiajgca
potgczenie zaczepu agregatu z dolnym
sprzegiem pociggowym (3).

W razie potrzeby zamontowa¢ podkfadke
dystansowg nad okiem zaczepowym maszyny
(2), pozostawiajgc przy tym wystarczajgcg
swobode ruchu.

Potgczy¢ ciggnik z maszyng za pomocg
sworznia tgczacego (4). Zabezpieczy¢
sworzen tgczacy (4) zawleczkg
zabezpieczajaca (5).

Podtgczy¢ fancuch zabezpieczajgcy.

Opusci¢ nosnik opierajgc oko zaczepowe na
sprzegu ciggnika.

Zdemontowac¢ stope podporowg (6), wtozy¢ jg
w uchwyt transportowy (7)

i zabezpieczyC¢ sworzniami

z zawleczkami zabezpieczajgcymi.

Podigczy¢ kable oswietleniowe.

Podtaczy¢ uktad hydrauliczny.

Podtgczy¢ uktad hamulcowy.

Zwolni¢ hamulec postojowy nosnika (8), wyjacé
kliny zabezpieczajgce (9) i wlozy¢ je w
odpowiednie uchwyty (10).

12 U910 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI
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7. Ogumienie

Nosnik narzedzi wyposazony jest w ogumienie o rozmiarze 550/45-R22.5 oraz felgi

16.00 x 22.5.

Przy obstudze ogumienia nalezy uwaza¢ na to, aby nosnik narzedzi nie mogt
samoczynnie sie przemieszczacé.

Prace naprawcze ogumienia i két powinny by¢é przeprowadzone przez osoby
przeszkolone i wyposazone w odpowiednie narzedzia.

Cisnienie powietrza kontrolowaé¢ regularnie. Nieprawidtowe cisnienie w ogumieniu
moze spowodowac szybsze zuzycie opon lub ich uszkodzenie. (Wtasciwa wartosc
cisnienia w ogumieniu podana jest na boku opony jak réwniez oznaczona jest
odpowiednim piktogramem).

Nalezy chroni¢ ogumienie przed promieniowaniem stonecznym przy dtuzszym postoju
maszyny.

Unika¢ najezdzania na ostre krawedzie.

Tabela ponizej przedstawia ogumienie, w jakie wyposazony jest nosnik narzedzi.

Tabela 5. Rodzaj ogumienia no$nika narzedzi

Rodzaj ogumienia/ rozmiar Maksymalne cisnienie w ogumieniu
Aliance 328 Value Plus 550/45-22.5 2.5 bar
Staco SG Flotation 550/45-22.5 2.8 bar
UWAGA!

Zabrania sie jazdy nosnikiem narzedzi jezeli cisnienie w ogumieniu
jest niewtasciwe badz ogumienie jest uszkodzone. Jazda
z uszkodzonym ogumieniem moze doprowadzi¢ do wypadku.
Maksymalne cisnienie w ogumieniu jest podane na oponie
z zewnetrznej strony. Wartos¢ cisnienia w ogumieniu moze roznic sie
w zaleznoéci od zastosowanego ogumienia. Przekroczenie
zalecanych wartosci ciSnienia w ogumieniu moze doprowadzi¢ do
jego uszkodzenia.

UWAGA

UWAGA!

Nalezy regularnie kontrolowac dokrecenie nakretek kot jezdnych.
Nakretki kot dokrecaC podczas kontroli cotygodniowych lub po
zauwazeniu luzu na potgczeniu 0§ — felga. Moment dokrecania kot
380 Nm.

UWAGA

U910 - KSIAZKA NAPRAW | KONSERWACJI 13
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8. Tabela momentéw metrycznych dokrecania srub

Optymalne wartosci momentow dokrecania srub lub wkretow oraz dokrecania nakretek
[Nm] przedstawia tabela nr 6.

Tabela 6. Momenty dociggajgce $rub

Momenty dociggajace srub - $ruby metryczne w Nm
Wersja $rub — klasy wytrzymatosci Nakretki
Wielkos¢ | Skok kot,
@ mm mm 4,8 5,8 8,8 10,9 12,9 sruby
kot
3 0,50 0,9 11 1,8 2,6 3,0
4 0,70 1,6 2,0 31 4,5 53
5 0,80 3,2 4,0 6,1 8,9 10,4
6 1,00 55 6,8 10,4 15,3 17,9
7 1,00 9,3 11,5 17,2 25 30
8 1,25 13,6 16,8 25 37 44
8 1,00 14,5 18 27 40 47
10 1,50 26,6 33 50 73 86 45
10 1,25 28 35 53 78 91
12 1,75 46 56 86 127 148
12 1,50 80
12 1,25 50 62 95 139 163
14 2,00 73 90 137 201 235
14 1,50 79 96 150 220 257 140
16 2,00 113 141 214 314 369
16 1,50 121 150 229 336 393 220
18 2,50 157 194 306 435 509
18 1,50 178 220 345 491 575 300
20 2,50 222 275 432 615 719
20 1,50 248 307 482 687 804 400
22 2,50 305 376 502 843 987
22 2,00 450
22 1,50 337 416 654 932 1090 500
24 3,00 383 474 744 1080 1240
24 2,00 420 519 814 1160 1360
24 1,50 550
27 3,00 568 703 100 1570 1840
27 2,00 615 760 1200 1700 1990
30 3,50 772 995 1500 2130 2500
30 2,00 850 1060 1670 2370 2380
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NOTATKI
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SERWIS

16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.pl

SPRZEDAZ

16-100 Sokdtka, ul. Kresowa 62
tel.: +48 85 711 07 88; fax: +48 85 711 07 89
handel@metalfach.com.pl

HURTOWNIA CZE,SCI ZAMIENNYCH
16-100 Sokotka, ul. Kresowa 62

Sprzedaz Hurtowa:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Sprzedaz Indywidualna:
tel.: +48 85 711 07 80; fax: +48 85 711 07 93
serwis@metalfach.com.p

Metal-Fach Sp. z o.o. stale doskonali swoje wyroby i dostosowuje oferte do potrzeb
klientéw, w zwigzku z tym zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian

w wyrobach bez powiadamiania. Prosimy wiec przed podjeciem decyzji o zakupie,

o kontakt z autoryzowanym dealerem lub handlowcami Metal-Fach Sp. z o.o.
Metal-Fach Sp. z o0.0. wyklucza roszczenia zwigzane z danymi i zdjeciami
zawartymi w tym katalogu, przedstawiona oferta nie stanowi oferty w mysl
przepisow Kodeksu Cywilnego.

Zdjecia nie zawsze przedstawiajg wyposazenie standardowe.

Oryginalne czesci zamienne s3 dostgpne u autoryzowanych
dealeréw na terenie kraju i zagranicy oraz w sklepie firmowym
Metal-Fach.

AKTUALNE INFORMACJE O WYROBACH DOSTEPNE SA NA STRONIE WWW.METALFACH.COM.PL



